
基本内容

◆

 

測定プログラム作成

◆

 

お客様装置でのセットアップ・プログラム検証・操作説明

弊社では御社の品質における問題解決をお手伝いし、「品質向上」に向けた測定機器・分析機器・試験機等も

ご提案をさせていただきます。

◆

 

測定機のオペレータが不足している

◆

 

測定機のオペレータが辞めてしまった

◆

 

新機種の立ち上げに測定プログラムが間に合わない

◆

 

測定機が空かず、測定プログラムを作成する時間がない

◆

 

オペレータの習熟度が足りず、測定プログラムを作成するのに時間がかかる

お問い合わせは

ユアサテクノ株式会社

 

西部支店

 

測定・分析機器チーム

 

漆崎

TEL.06-6266-4552  FAX.06-6266-4539  E-Mail.

 

info@yuasa-techno.com
http://www.yuasa-techno.com/

 

管理№MAD_S08_0001

◆◆◆

パートプログラムはお客様のご要望にあわせてカスタマイズいたします！

◆◆◆

※ ミツトヨ製CNC画像測定機 Quick Vision 限定



近畿圏とさせていただきます。その他の地域はご相談とさせていただきます。

お問い合わせは

ユアサテクノ株式会社

 

西部支店

 

測定・分析機器チーム

 

漆崎

TEL.06-6266-4552

 

FAX.06-6266-4539

 

E-Mail. info@yuasa-techno.com
http://www.yuasa-techno.com/

 

管理№MAD_S08_0001

ミツトヨ製

 

ＣＮＣ画像測定機

 

Quick Vision  

※

 

Ver.によってはお受けできない場合もございます

1. お問合せ
『お問合せシート』にご記入の上、お問合せ下さい
担当：

 

西部支店

 

測定分析機器チーム

 

漆崎
TEL.06-6266-4552 FAX.06-6266-4539

 

E-Mail. info@yuasa-techno.com

2. 製品と図面のお預かり
測定項目に番号をつけた図面をご用意下さい
製品の測定要領書があればご用意下さい
別途冶具等必要となる場合がございます

3. 打合せ
座標系・測定項目・測定方法等の指示をお願いします
納期についてはお打合せのうえ決定します

4. お見積

5. 作業依頼
『納入仕様書（ご承認返却用）』を送付します。
ご承認いただけましたら、押印の上返送下さい

6. プログラム作成
貴社捺印済み『納入仕様書（ご承認返却用）』が弊社到着後、プログラム
作成を開始します

7. プログラム納入 現地調整有

 

or 現地調整無

8. 検収 『検収書』にご捺印

9. 製品・図面等の返却 業務完了
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